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[ Les assemblages démontables ]
Scratch

Assemblage auto-agrippant peu
résistant a I'effort.

Solution utilisée pour des matériaux
souples (tissus, cuir...).

Assemblage par une vis qui passe

librement dans une piéce et forme un
- o filet (taraudage) dans I'autre.

Solution utilisée quand I'accés n'est

que d'un seul coté (fixation dans du

bois, dans un mur, dans une tole en métal, en particulier pour les

appareils électroménagers).

[ Les assemblages indémontables ]

Colle
pour céramique, pour métal, pour

verre....).

Solution en général peu résistante a I'arrachement, sauf pour des
colles trés spécifiques.

F- 1

La colle doit étre adaptée aux
matériaux a assembler (colle a bois,

Les deux piéces a assembler sont
chauffées au moins a la température
de fusion (passage 2 I'état liquide) du
métal d'apport (brasure).

Solution utilisée pour des assemblages

métalliques devant résister a des efforts mécaniques peu importants : SOl . ;
(composants électroniques, tuyaux d'eau ou de gaz dans une : résistera des efforts importants (structure des habitations, poutres,

i tuyaux de transport d'énergie sur de grandes distances...).

installation domestique).
Rivet creux dit « ceillet »
Le rivet passe  travers les deux
i pieces a assembler puis est
déformé grace a une pince a ceillet
pour maintenir les deux piéces.

souples (cuir, tissu...).

T

Solution utilisée sur des matériaux

Clip démontable

Emboitage d’une piéce dans une autre
par déformation élastique du matériau.
Une faible pression suffit au
démontage.
Solution utilisée pour les trappes de compartiment de piles sur
différents appareils (radio, télécommande, souris d'ordinateur...).

Vis-écrou (boulon) 3
Assemblage par une vis qui passe
librement dans les deux piéces a
assembler. Le serrage est obtenu par
un écrou.

Solution trés efficace nécessitant I'accés
aux deux cotés de I'assemblage.

Clip indémontable
Emboitage d'une piéce dans une autre
par déformation élastique du matériau.
I I La forme des piéces au niveau de
I'assemblage le rend trés difficilement
démontable.
Solution utilisée pour des assemblages rapides et peu codteux. lis
sont aussi peu solides.

Soudure

Les deux piéces a assembler sont
chauffées, a I'endroit de la soudure, a
leur température de fusion. Elles
fondent ainsi que le métal d'apport
pour former un ensemble homogéne.
Solution utilisée pour assembler des piéces métalliques devant

Rivet double dit « rivet-pop »

Le rivet passe a travers
les deux piéces (a). Tiré
par sa tige a I'aide d'une
pince spéciale, il se
déforme pour réaliser

b. RivetPosé  pacsemblage (b).

a. Rivet placé

Solution utilisée quand I'accés n’est possible que d'un seul cdté (pose
i de plaque minéralogique sur une voiture).




